
缠绕结构壁管核心指标分值权重表说明

1.考虑到申报产品的一致性，在缠绕结构壁管的分类中，管径的选择是基于工程项目建设中
常用且具有代表性的尺寸。导图未覆盖的细类，参照最接近细类的四星成果选用，且企业提
供的产品不得低于所参照的细类的申报指标；若介于两个细类的中间值，参照较低细类的四
星成果选用。

2.对于标准要求为“＜”或“＞”（没有等于）的指标，保留小数点后3位作为及格值。

3.所有申报产品除满足核心指标规定的标准要求外，还必须满足现行国家、行业有关规范标
准的其它要求。当规范标准更新时，核心指标标准同步更新。

4.对产品性能影响大但无法定量计分的指标，不设置权重分值但产品检测报告须包含该检测项。

5.最优值为截止排名公布之日，同类材料设备所有申报企业所申报的核心指标最优检测值。



 建筑材料设备分类分级核心指标分值权重表

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁A型管-环刚度8-DN/ID200（编号：1）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥8 8
12.5

（同系列区间范围内越大越好）
≥12.5为100分

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥380 380 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 纵向回缩率 / ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10



9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁A型管-环刚度8-DN/ID300（编号：2）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥8 8
12.5

（同系列区间范围内越大越好）
≥12.5为100分

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥380 380 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.7mm
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.7mm
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.7mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 纵向回缩率 / ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂



8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁A型管-环刚度8-DN/ID600（编号：3）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥8 8
12.5

（同系列区间范围内越大越好）
≥12.5为100分

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥760 760 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。



7 纵向回缩率 / ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁A型管-环刚度8-DN/ID1000（编号：4）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥8 8
12.5

（同系列区间范围内越大越好）
≥12.5为100分

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥1020 1020 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm



6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 纵向回缩率 / ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁A型管-环刚度12.5-DN/ID200（编号：5）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥12.5 12.5
16

（同系列区间范围内越大越好）
≥16为100分

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥380 380 越大越好



5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 纵向回缩率 / ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁A型管-环刚度12.5-DN/ID300（编号：6）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥12.5 12.5
16

（同系列区间范围内越大越好）
≥16为100分



4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥380 380 越大越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.7mm
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.7mm
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.7mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 纵向回缩率 / ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁A型管-环刚度12.5-DN/ID600（编号：7）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好



3 环刚度，kN/m2 50 ≥12.5 12.5
16

（同系列区间范围内越大越好）

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

≥16为100分

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥760 760 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 纵向回缩率 / ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁A型管-环刚度12.5-DN/ID1000（编号：8）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告



2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

GB/T 19472.2-
2017
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3 环刚度，kN/m2 50 ≥12.5 12.5
16

（同系列区间范围内越大越好）
≥16为100分

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥1020 1020 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 纵向回缩率 / ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁A型管-环刚度16-DN/ID200（编号：9）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）



1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥16 16 同系列区间范围内越大越好

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥380 380 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 纵向回缩率 / ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁A型管-环刚度16-DN/ID300（编号：10）



序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥16 16 同系列区间范围内越大越好

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥380 380 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.7mm
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.7mm
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.7mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 纵向回缩率 / ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100



产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁A型管-环刚度16-DN/ID600（编号：11）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥16 16 同系列区间范围内越大越好

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥760 760 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 纵向回缩率 / ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10



9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁A型管-环刚度16-DN/ID1000（编号：12）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥16 16 同系列区间范围内越大越好

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥1020 1020 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。



7 纵向回缩率 / ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂 ≤3%，管材应无分层、无开裂

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁B型管-环刚度8-DN/ID200（编号：13）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥8 8
12.5

（同系列区间范围内越大越好）
≥12.5为100分

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥380 380 越大越好



5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁B型管-环刚度8-DN/ID300（编号：14）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好



3 环刚度，kN/m2 50 ≥8 8
12.5

（同系列区间范围内越大越好）

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

≥12.5为100分

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥380 380 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为2.0mm
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为2.0mm
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为2.0mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁B型管-环刚度8-DN/ID600（编号：15）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告



2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

3 环刚度，kN/m2 50 ≥8 8
12.5

（同系列区间范围内越大越好）
≥12.5为100分

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥760 760 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁B型管-环刚度8-DN/ID1000（编号：16）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注



序号 核心指标名称 权重分值

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥8 8
12.5

（同系列区间范围内越大越好）
≥12.5为100分

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥1020 1020 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管



产品名称：PE缠绕结构壁B型管-环刚度12.5-DN/ID200（编号：17）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥12.5 12.5
16

（同系列区间范围内越大越好）
≥16为100分

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥380 380 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）



合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁B型管-环刚度12.5-DN/ID300（编号：18）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥12.5 12.5
16

（同系列区间范围内越大越好）
≥16为100分

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥380 380 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为2.0mm
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为2.0mm
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为2.0mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂



8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁B型管-环刚度12.5-DN/ID600（编号：19）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥12.5 12.5
16

（同系列区间范围内越大越好）
≥16为100分

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥760 760 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm



6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

GB/T 19472.2-
2017
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国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁B型管-环刚度12.5-DN/ID1000（编号：20）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥12.5 12.5
16

（同系列区间范围内越大越好）
≥16为100分



4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥1020 1020 越大越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁B型管-环刚度16-DN/ID200（编号：21）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告



2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

3 环刚度，kN/m2 50 ≥16 16 同系列区间范围内越大越好

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥380 380 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁B型管-环刚度16-DN/ID300（编号：22）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注



序号 核心指标名称 权重分值

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥16 16 同系列区间范围内越大越好

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥380 380 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为2.0mm
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为2.0mm
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为2.0mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管



产品名称：PE缠绕结构壁B型管-环刚度16-DN/ID600（编号：23）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥16 16 同系列区间范围内越大越好

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥760 760 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）



合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁B型管-环刚度16-DN/ID1000（编号：24）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥16 16 同系列区间范围内越大越好

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥1020 1020 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂



8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁C型管-环刚度8-DN/ID200（编号：25）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥8 8
12.5

（同系列区间范围内越大越好）
≥12.5为100分

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥380 380 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm



6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

GB/T 19472.2-
2017
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国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁C型管-环刚度8-DN/ID300（编号：26）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥8 8
12.5

（同系列区间范围内越大越好）
≥12.5为100分



4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥380 380 越大越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为2.0mm
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为2.0mm
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为2.0mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁C型管-环刚度8-DN/ID600（编号：27）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告



2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

3 环刚度，kN/m2 50 ≥8 8
12.5

（同系列区间范围内越大越好）
≥12.5为100分

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥760 760 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁C型管-环刚度8-DN/ID1000（编号：28）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注



序号 核心指标名称 权重分值

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

1 灰分 15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥8 8
12.5

（同系列区间范围内越大越好）
≥12.5为100分

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥1020 1020 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管



产品名称：PE缠绕结构壁C型管-环刚度12.5-DN/ID200（编号：29）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1 灰分 15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥12.5 12.5
16

（同系列区间范围内越大越好）
≥16为100分

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥380 380 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）



合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁C型管-环刚度12.5-DN/ID300（编号：30）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1 灰分 15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥12.5 12.5
16

（同系列区间范围内越大越好）
≥16为100分

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥380 380 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为2.0mm
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为2.0mm
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为2.0mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂



8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁C型管-环刚度12.5-DN/ID600（编号：31）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1 灰分 15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥12.5 12.5
16

（同系列区间范围内越大越好）
≥16为100分

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥760 760 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm



6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁C型管-环刚度12.5-DN/ID1000（编号：32）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥12.5 12.5
16

（同系列区间范围内越大越好）
≥16为100分



4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥1020 1020 越大越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁C型管-环刚度16-DN/ID200（编号：33）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告



2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

3 环刚度，kN/m2 50 ≥16 16 同系列区间范围内越大越好

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥380 380 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm
最小平均内径为195mm

空腹部位下最小内层壁厚为1.1mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁C型管-环刚度16-DN/ID300（编号：34）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注



序号 核心指标名称 权重分值

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥16 16 同系列区间范围内越大越好

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥380 380 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为2.0mm
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为2.0mm
最小平均内径为294mm

空腹部位下最小内层壁厚为2.0mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100

产品类别：缠绕结构壁管



产品名称：PE缠绕结构壁C型管-环刚度16-DN/ID600（编号：35）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥16 16 同系列区间范围内越大越好

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥760 760 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm
最小平均内径为588mm

空腹部位下最小内层壁厚为3.5mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂

8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）



合计 100

产品类别：缠绕结构壁管

产品名称：PE缠绕结构壁C型管-环刚度16-DN/ID1000（编号：36）

序号 核心指标名称 权重分值

核心指标参数要求

检测标准及方法 佐证材料名称 备注

标准要求
及格值
（60分）

最优值
（100分）

1
灰分，%

（试验温度：850℃

±50℃条件下）

15 ≤3 3 越小越好

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

2

氧化诱导时间
OIT，min

（试验温度：200℃
（铝皿）条件下）

20 ≥30 30 时间越长越好

3 环刚度，kN/m2 50 ≥16 16 同系列区间范围内越大越好

4 熔接处的拉伸力，N 15 ≥1020 1020 越大越好

5 内径和壁厚尺寸，mm /
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm
最小平均内径为985mm

空腹部位下最小内层壁厚为5.0mm

6
密度
ρ

（kg/m³）
/

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

试验温度：23℃±0.5℃条件下，
要求ρ≥940

国标要求ρ≥930，厂家
建议提高标准，PE100需
达到940以上。

7 烘箱试验 / 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂 熔接处应无分层、无开裂



8 冲击性能TIR/% / ≤10 ≤10 ≤10

GB/T 19472.2-
2017

检测报告

9 环柔性 /
试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

试样圆滑，无反向弯曲，无破裂，
试样沿肋切割处开始的撕裂允许小
于0.075DN/ID或75mm（取较小值）

合计 100



建筑材料设备分类分级参考要素一览表

类别：缠绕结构壁管 选用核心指标类别：□I类

品类：缠绕结构壁管

序号 参考要素名称 具体内容 佐证材料名称 备注

一 材料设备报价       元/m
必填项
材料设备报价是指品牌制造商或
代理商对所申报产品的采购报价
。

二 企业资信

1 企业基本情况

1.1 成立时间
成立时间       年（填已成
立的年限）

企业营业执照等 截止日期：上年度12月31日

1.2 企业年销售额（上年度） 年销售额        万元 上年度财务审计报告

1.3 厂房面积 厂房面积       m
2 房产证明或租赁合同

2 生产设备与工艺

2.1 生产设备先进性（生产线）
具有以下先进设备       
（填设备名称）

1.设备的照片
2.设备的发票或采购合同等

可将先进设备均列举出来

2.2 检测设备的先进性
具有以下检测设备（仪器）       
（填设备名称）

1.检测设备清单及照片
2.设备的发票或采购合同等

可填写多项

2.3 具有业内普通的生产设备
具有以下生产设备（仪器）       
（填设备名称）

1.设备的照片
2.设备的发票或采购合同等

可填写多项

2.4 生产管材口径
□ 具有管材口径DN为          
（填写为范围值）的生产线

1.相关设备的照片
2.设备的发票或采购合同等

3 元器件检验和成品检验

3.1 原材料检测设备

□ 具备以下原材料关键检
测设备并能提供检测报告

检测报告 多选

1)  微波马弗炉
2） 显微镜
3)  密度仪
4）熔体流动速率试验机

5）差示扫描量热仪

6）水分含量测试仪

3.2 成品检测设备

□具备以下成品关键检测设
备，并能提供成品检测报
告：

检测报告 多选
1) 万能拉伸试验机
2) 差示扫描量热仪
3) 万能拉伸试验机
4) 静液压试验机
5) 开槽机
6) 落锤冲击试验机
7）环刚度试验机

4 研发能力与技术水平

4.1 参与编制国家或行业标准
参与编制的国家标准或行业
标准名称及编号          

提供参编标准等证明文件

1.标准级别包括国家标准、行业
标准、地方标准、企业标准。

2.技术标准是现行有效或正在修
订。

（可填多项）



4.2 申报产品专利 专利名称及专利号       提供产品专利证书
专利类型包括发明专利、实用新

型专利、外观设计专利。
（可填多项）

4.3 高新技术企业证书 证书编号        提供高新技术企业证书

证书级别包括国家级高新技术企
业证书、深圳市高新技术企业证
书、其他省部级高新技术企业证

书。
（可填多项）

4.4
国家/省部/市级实验室/技术

中心

□有国家级实验室或技术中
心
□有省部级实验室或技术中
心

提供实验室照片等相关资
料；
若已获得CNAS认证，提供实
验室资质证书

4.5 科技进步奖

深圳市科技进步奖：      
（填获奖项目）
省（部）级科技进步奖：       
（填获奖项目）
国家级科技进步奖：       
（填获奖项目）

提供科技进步奖证书

1.科技进步奖级别包括国家级科
技进步奖、省（部）级科技进步

奖、深圳市科技进步奖。
2.奖励等级包括一等（奖）、二

等（奖）、三等（奖）。
（可填多项）

5 管理体系认证及产品认证

5.1 质量管理体系认证
1.证书复印件等
2.相应的管理体系文件等

5.2 质量管理体系运行时间
运行时间      年（填已运
行的年限）

历年质量管理体系ISO 9001
认证证书等

截止日期：上年度12月31日

5.3 产品认证情况 获得国内外的产品认证情况:
1.认证证书复印件；
2.获得认证相关文件等

6 项目应用和品牌知名度 自2012年1月1日至今

6.1 典型业绩
项目名称       
项目规模       

提供项目重要性及影响力的
证明文件，以及项目合同证
明文件

国家级重点项目、公共建筑项目
、地标性建筑项目等。

7 供货及售后服务能力

7.1 售后服务机构地址
□深圳
□珠三角地区
□其他地区

提供售后服务机构相关证明
材料

单选

7.2 售后服务体系/人员数量 人员数量       
提供售后服务体系的管理文
件、售后服务记录文件等

7.3 响应时间
承诺响应时间：□24h内□
24-48h内□48h以上

勾选严格按要求执行 单选

7.4 供货来源
□厂家直销
□一级代理商直销
□其他

1.品牌制造商或生产厂商授
权委托书
2.生产来源承诺书

单选

7.5 产品寿命期
承诺寿命期限：□50年及以

下□50年及以上
勾选应按承诺受到保障 单选

8 四星平台用户评价 系统自动提交


